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INHALT

Wer ist TOMRA

Wo sind wir tatig — Beispiel von Anlagen
Welche Rolle haben wir in der Circular Economy
Einfluss des Produkt Designs

Blick in die Zukunft
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Beispiele von Anlagen

Romerike, Norwegen

® Hausmull: 40 t/h
® 16 NIR Systeme

® Produkte:
- PE Folie,

- PET,
- HDPE,

- PP,

- Mischkunststoffe,

- Mischpapier,
- Metalle

- Organik




Beispiele von Anlagen

Motala, Schweden

® [eichtverpackung: 17,5 t/h
® 22 NIR Systeme

® Produkte:
- PE Folie,

- PET Flasche,

- PET Schale

- HDPE weiB/transparent,
- HDPE bunt,

- PP

- Kunststoffmix,

- Metalle




Der Hauptfokus von high-quality Kunststoff Recycling liegt heutzutage bei PET Flaschen, was nur ein kleiner Anteil ist
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Die wichtigsten Schritte um Kunststoff Verpackungen recyclen zu kénnen

Was bedeutet recyclebar:

- Es wird gesammelt

- Esist detektierbar/sortierbar
- Es kann recycled werden

- Es gibt eine Anwendung dafiir
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Die Zukunft des Kunststoffs liegt im hochqualitativen Recycling
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Aktuelle Situation des Produkt Designs und deren Probleme bei der Detektion
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Aus der Sicht des Scanners
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Blick in die Zukunft

Die Sortiertechnologie wird sich weiter entwickeln

das Produktdesign wird sich so dandern, dass es
sortierfahig und recyclingfahig ist

Der gesamte Recycling Prozess fiir Kunststoffe wie PP und
PE wird sich durch neue Technologien zu dhnlichen
Qualitaten wie bei PET Flaschen entwickeln

Die Nachfrage nach recycelten Materialien immer
groRer werden
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THE RESOUR
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https://tomra.23video.com/one-planet-one-recycling-solution-tomra
https://tomra.23video.com/tomra-leading-the-resource-revolution-5

